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Ciagly przeptyw w gniazdach i liniach produkeyjnych -
redukcja zapasow w toku
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Wprowadzenie

Przedstawienie uczestnikom szkolenia zaktadu — przedstawiciel zaktadu
Wprowadzenie do tematyki przeptywu jednej sztuki w liniach produkcyjnych
Metodyka doskonalenia i reorganizacii linii i gniazd produkcyjnych

Metody analizy stanu obecnego linii i gniazd produkcyjnych

Analiza przyktadowej pracy z linii produkcyjnej (film) — praca grupowa

Kontynuacja analizy przyktadowej pracy z linii produkcyjnej — praca grupowa
Sposoby ustalania obecnego stopnia obcigzenia praca pracownikow i sprzetu
Praca czlowieka i maszyny — podejscie tradycyjne a szczupte podej$cie
Okreslanie wymaganej liczby operatoréw w gniezdzie produkcyjnym
Sposoby rozdzielania pracy wsréd operatoréw pracujgcych w gniezdzie
produkcyjnym

Wizyta na powierzchni produkcyjnej, zapoznanie sie z produkcjg firmy
goszczacej szkolenie

Analiza prac wykonywanych przez operatoréw w wybranych gniazdach i
linach produkcyjnych — praca w grupach na hali produkcyjnej

Analiza danych zebranych na hali produkcyjnej

14:00 — 14:45 Lunch

Wykonanie bilansu operatoréw dla wybranych gniazd i linii produkcyjnych

Okreslenie wymaganej liczby operatorow dla wybranych gniazd i linii
produkcyjnych

Okreslanie mozliwych do wprowadzenia zmian w wybranych gniazdach i
liniach produkcyjnych

Analiza spodziewanych efektéw zmian w gniazdach i liniach produkcyjnych

Przedstawienie wynikéw pracy grup

Podsumowanie i zakonczenie warsztatow

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia niewielkich zmian w agendzie
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