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Logistyka wewnetrzna fabryki wg zasad Lean

HARMONOGRAM — DZIEN PIERWSZY

= = System szczuptej logistyki wewnetrznej w fabryce - dobre i nieco gorsze rozwigzania na przyktadach
'§ = Korzysci ze szczuptych rozwigzan logistyki wewnetrznej, ¢wiczenia w grupach
= = 4 elementy sktadowe systemu logistyki wewnetrznej fabryki
~ * Wizyta na hali, zapoznanie sie z profilem produkgji i elementami Lean na obszarach produkcyjnych
g * Przygotowanie do ¢wiczenia na magazynie
§ * Redukcja marnotrawstwa przy przyjmowaniu materiatdbw do magazynu, sposoby organizacji pracy
magazynierow
- = Cwiczenia w magazynie surowcéw i materiatéw — $ledzenie trasy oraz rutyny operatoréw magazynowych
s pod katem optymalizacji i standaryzadji ich pracy, projektowanie pomystow redukujacych marnotrawstwo
°
§ w magazynie
* Przygotowanie prezentacji, omdwienie wynikdw
* Opracowanie Planu dla Kazdej Czesci (PDKC) jako podstawy do doskonalenia logistyki wewnetrznej
fabryki — praktyczne ¢wiczenia w grupach
< * Minimalne i maksymalne poziomy zapaséw w supermarkecie — éwiczenia w grupach
g * Sposdb wizualizagji niedoboréw materiatowych w supermarkecie i procedura eskalacji oraz awaryjnego
§ uzupetniania zapaséw

* Projektowanie supermarketu czesci i surowcoOw: wizualizacja magazynu, sposoby konstrukgji regatow pod
katem optymalizacji czaséw pobran materiatéw, zasady rozmieszczania materiatéw w modutach
regatowych i na potkach, projektowanie sciezek uzupetniania materiatow i ich pobierania itp.

HARMONOGRAM - DZIEN DRUGI

= Zasady projektowania tras dostaw materiatéw wewnatrz fabryki

= = Zasady doboru sciezek transportowych
>
3 = Jak wyznaczy¢ i oznakowac przystanki dla mleczarza na trasie dostaw materiatow
= * 4 metody transportu materiatéw, potwyrobdw oraz wyrobdw gotowych na hali produkcyjnej oraz praca
standaryzowana dla mleczarza
= Cwiczenie- organizacja stanowiska pracy — film
= Zasada projektowania regatéw do przechowywania i odpowiedniej prezentacji czesci i komponentow dla
o pracownikéw produkcyjnych
>
3 = Typy sygnatow ssacych w logistyce wewnetrznej fabryki, ich cechy, wady i zalety
= " Petle systemu ssacego i obieg kart Kanban w fabryce — gra symulacyjna
= Jak wybra¢ odpowiedni system ssacy — roznice miedzy systemem ,zmienna ilos¢ — stata czestotliwosé
dostaw”, a statymi dostawami na sygnat Andon
oM pa
g = Cwiczenia na hali produkcyjnej i w magazynie — obserwacja i analiza rzeczywistych rozwigzan systemu
§ logistycznego, przejécie wg tras logistyki wewnetrznej wraz z mleczarzem
* Rodzaje uzywanych pojemnikow
N = Cwiczenie — iloé¢ kart kanbanowych w petli
§ * Sposoby przygotowania dobrego planu wdrozenia systemu logistyki wewnetrznej w fabryce, kryteria
=

wyboru miedzy sprezong i niesprezong trasa dostaw wewnetrznych
* Podsumowanie warsztatéw — sesja pytan i odpowiedzi

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia niewielkich zmian w agendzie.
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