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SESJIA1

« Czym jest SMED. Kiedy zaczyna sie, a kiedy konczy przezbrojenie. Jak liczy¢ czas przezbrojenia, kiedy
maszyny przezbrajane sg sekwencyjnie.

+ Krok O - Analiza procesu przezbrajania: wskazéwki i putapki podczas nagrywania przezbrojenia.
Niezbedne narzedzia i ich rola — karty przebiegu przezbrojenia, listy kontrolne, diagram spaghetti.

+ Krok 1 - Podziat czynnosci na zewnetrzne i wewnetrzne: optymalizacja transportu, 5S, przygotowanie do
przezbrojenia — ¢wiczenie w oparciu o przykfady.

+ Analiza przezbrojenia z wykorzystaniem poznanych metod na wybranym przyktadzie.

Modut 1

W ciaggu kilku kolejnych dni kazdy uczestnik wytypuje maszyne / linie produkcyjna oraz zespét roboczy, na
ktorej beda odbywaty sie warsztaty SMED w jego wiasnej organizagji. Ustali warunki i zasady nagrywania
przezbrojenia dla wytypowanego stanowiska oraz udokumentuje cate lub fragment przezbrojenia, nad
ktérym zespot roboczy bedzie pracowat. W miare mozliwosci przeanalizuje przezbrojenie lub jego
fragment wraz zespotem. Wnioski z wykonanej pracy beda tematem drugiej sesji warsztatowe.

SESJA 2

+ Podsumowanie wnioskdéw z wykonanych przez uczestnikéw zadan. Pytania i odpowiedzi na pytania oraz
informagja zwrotna.

Praca wtasna

+ Krok 2 - Transformacja przezbrojen: posrednie przyrzady mocujace, standaryzacja i zaawansowane
metody pracy.

Modut 2

+ Krok 3 — Usprawnienia: operacje réwnolegle, eliminacja i usprawnienie regulacji, mechanizagja i
automatyzacja.
+ Korzysci ze skracania czasdéw przezbrojen.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia niewielkich zmian w agendzie.
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