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HARMONOGRAM — DZIEN 1

: e Powitanie ze strony gospodarzy — fabryki goszczacej uczestnikow warsztatow
:o) e  Wprowadzenie do Lean Management — gtdwne zatozenia, Toyota Production System, PDCA jako podstawa
g ciggtego doskonalenia
N
N e 5 zasad Lean Management
8 - Wartos¢ z perspektywy klienta - klient zewnetrzny i wewnetrzny
(E) - Rodzaje marnotrawstwa i sposoby ich redukc;ji
o Doskonalenie strumienia wartosci - czym jest strumien wartosci? Jak identyfikowaé potencjaty doskonalenia
2 e Wybrane narzedzia doskonalenia strumienia wartosci:
-} - 5S i wizualizacja
8 - Standaryzacja
=
<
5 o  Wizyta na hali produkcyjnej — obserwacja procesow, rozwigzan, praktycznych implementacji Lean
e Management
(23 e Praktyczne ¢wiczenia w zakresie Lean — od marnotrawstwa do ciggtego doskonalenia

HARMONOGRAM — DZIEN 2

: e Wybrane narzedzia doskonalenia strumienia wartosci c.d.:
) - Jakos$¢ u zrodta i metody rozwigzywania problemow

8 - SMED — skracanie czaséw przezbrojen

= - Kaizen procesow i produktow

AN

§ o Ciagly przeptyw i system ssacy — supermarkety, kolejki FIFO, Kanban
o

=
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~ e Praktyczne ¢wiczenia na hali produkcyjnej w zakresie Lean
a

o
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5 Jak skutecznie zmienic firme dzieki Lean Management

=) Sesja wnioskow, refleksji oraz informacji zwrotnych

o

=

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia niewielkich zmian w agendzie.

www.lean.org.pl




