Efektywna linia produkecyijna - Toyota Practice Day

HARMONOGRAM

CZESC 1- PROJEKTOWANIE EFEKTYWNEJ LINII PRODUKCYJINEJ

Modut 1.
Blok wiedzy

Niezbedne podstawy do efektywnego zarzadzania liniami produkcyjnymi:

Sposob ksztattowania ludzi w kulturze rozwigzywania problemoéw.

Nauka i wykorzystanie narzedzia standaryzacja.

Projektowanie linii produkcyjnych nastawione na ujawnianie problemdéw w
toku produkgciji.

Wbudowane elementdéw jidoka dla szczeg6towego zbierania danych o
procesie.

Modut 2.
Blok obserwacji

Plan tour nakierowany na podstawy efektywnej linii produkcyjne;j:

Stanowisko Team Member - zachowanie ciggtosci pracy standaryzowanej,
reakcja na nieprawidtowosci, widoczno$é muda w procesie.

Layout - dobrze zaplanowany layout wsparciem w dostrzeganiu i
zapobieganiu probleméw.

Stanowisko Team Leader - reakcja lidera na wystepujagce
nieprawidtowosci, rola lidera w zbieraniu danych.

Modut 3. Moderowana dyskusja w grupach - interpretacja i wyciagnigcie wnioskéw wraz
Blok syntezy z liderami z Toyota i Lean Enterprise Institute Polska.
CZESC 2 - EFEKTYWNE WYKORZYSTYWANIE LINII PRODUKCYJNEJ
Modut 4. Niezbedna pigutka wiedzy w jaki sposéb uzyskac ciggte podnoszenie
Blok wiedzy efektywnosci linii produkcyjnych poprzez Daily Management.
Plant tour nakierowany na efektywne wykorzystanie linii produkcyjnej:
e Sposéb i szczegbtowose zbierania danych z procesu przez lidera -
Modut 5. wyjasnienie punktéw kluczowych.

Blok obserwacji

Rola Daily Management w organizacji nastawionej na efektywnosé.
Proces ciggtego rozwigzywania probleméw, ktéry angazuje cata
organizacje.

Realizacja hoshin jako efekt codziennej pracy lideréw linii.

Modut 6.
Blok syntezy

Interpretacja i wyciagniecie wnioskéw jak kompleksowo wptywac na
maksymalizowanie efektywnosci linii.

Mozliwo$¢ zadania pytan managerom na co dzien zajmujgcymi sie
zarzadzaniem liniami produkcyjnymi w Toyota.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia niewielkich zmian w agendzie.

www.lean.org.pl
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